Wyzwanie

Wdrazanie wymogu serializacji wymaga
zaawansowanej technologii znakowania, ktéra
jest w stanie spetni¢ wymagania w zakresie
wydajnosci, a jednoczesnie generowac
czytelne dla maszyn oznaczenia i umozliwia¢
druk tekstu w wielu wierszach. Ze wzgledu na
zréznicowane cechy opakowan pomysine
wdrozenie takiego procesu wymaga
specjalistycznej wiedzy. Wybrane rozwigzanie
musi takze efektywnie wspotpracowacd

z systemem generowania koddw, takim jak na
przyktad Codentify®, a ponadto umozliwiac
integracje z urzagdzeniami OEM
eksploatowanymi w zaktadach tytoniowych.

Korzysci oferowane przez firme
Videojet

Videojet 3320 to zgodny z Codentify® system
znakowania, ktéry umozliwia uzyskanie
czytelnych, wyraznych oznaczen i wyréznia sie
nastepujacymi cechami:

Wydajnos¢: Lasery Videojet moga nanosi¢ do
4 wierszy oznaczen przy standardowych w
branzy predkosciach pracy linii, a w ramach
niektorych zastosowan umozliwiaja
znakowanie przy uzyciu tylko jednego lasera
zamiast dwoch.

Integracja: Proponowana przez firme Videojet
oferta roznego rodzaju obrotnic wigzki utatwia
zabudowanie lasera w przypadku ograniczonej
ilosci miejsca. Certyfikowana ostona
bezpieczenstwa pozwala pogodzi¢ ze soba
potrzeby w zakresie bezpiecznego poruszania
sie wokot lasera oraz usuwania pytu.

Catkowity koszt posiadania: Lasery Videojet
pracuja z 80% mocy znamionowej, co wydtuza
zywotnos¢ tuby i zmniejsza liczbe koniecznych
ingerencji operatora. Systemy wyciaggowe
dymu firmy Videojet moga przyczynic sie do
wydtuzenia czasu eksploatacji filtra.
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Ulotka uzytkowa
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Wyroby tytoniowe

Wdrazanie systemu Codentify®:
znakowanie opakowan przy
uzyciu laseréw

System Codentify® pomaga chroni¢ Twoje marki i Twoich
klientow

Kazdego roku sprzedawanych jest ponad 600 miliardéw nielegalnych papieroséw, co
przektada sie na miliardowe straty panstw i firm tytoniowych' oraz naraza klientoéw na
ryzyko, jakie niosa ze sobg stabej jakosci i potencjalnie szkodliwe produkty. Aby zaradzi¢
temu problemowi, organizacja Digital Coding & Tracking Association (DCTA), ktéra stanowi
nowatorskie porozumienie czotowych producentéw tytoniu, zdecydowata sie wykorzystac
swojg bogatg wiedze techniczna w dziedzinie ochrony legalnych fancuchéw dostaw
towardw konsumpcyjnych podlegajgcych akcyzie w celu opracowania rozwigzania z zakresu
znakowania dla branzy tytoniowej. Rozwigzanie to nosi nazwe Codentify®.

Codentify to system serializacji, ktory generuje 12-znakowy kod alfanumeryczny umieszczany
na opakowaniu wyrobu tytoniowego w celu utatwienia proceséw uwierzytelniania,
autoryzacji, weryfikacji i monitorowania wyrobdéw tytoniowych na kazdym etapie taricucha
dostaw. Lasery wykorzystywane w ramach systemu Codentify musza nie tylko nanosi¢
niezbedne oznaczenia, ale takze spetnia¢ wymagania w zakresie integracji i predkosci
okreslane przez firmy tytoniowe. Osiggniecie tego celu wymagana przeanalizowania kilku
kluczowych aspektow:

1. Obstuga generatora kodu.

Urzadzenie do znakowania laserowego musi wspdtpracowac z generatorem kodow
Codentify. Do tego celu stuzy sterownik, ktéry ,ttumaczy” instrukcje generatora kodow
Codentify na polecenia zrozumiate dla urzadzenia. Dodatkowo laser musi by¢ wyposazony
w miarodajny mechanizm zliczajacy znakowane przedmioty.

2. Tres¢ informac;ji.

Tres¢ informacji ma istotny wptyw na wydajno$¢ procesu znakowania laserowego.

W przypadku systemu Codentify nierzadko odchodzi sie od stosowanego przez firmy
tytoniowe jednego wiersza tekstu na rzecz czytelnego dla maszyny oznaczenia (na przyktad
kodu kropkowego) uzupetnionego 2-3 wierszami tekstu. W normach wewnetrznych

i przepisach lokalnych czesto wymaga sie — oprécz kodu Codentify — naniesienia takze
dodatkowych wierszy tekstu (1-2 wierszy).
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3. Materiat opakowania.

Stosowanie opakowan przystosowanych do znakowania laserowego moze przyczynic¢
sie do skrocenia czasu znakowania i umozliwi¢ szybsza prace linii. Wydajno$c¢ lasera
mozna poprawi¢, wprowadzajac zmiany dotyczace materiatu, z ktérego wykonane

s3 niezadrukowane opakowania, a takze uzywajac atramentdw z pigmentami, ktore
dobrze pochfaniaja energie lasera. Korzystanie z materiatéw przystosowanych do
znakowania laserowego pozwala takze zastosowacd mniejszg soczewke, ktéra umozliwia
szybsze znakowanie. Standaryzacja materiatu opakowan produktéw wszystkich marek
umozliwia stosowanie jednolitych ustawien lasera i utatwia szybsze wykonywanie zmian
produkcyjnych.

4. Dostepny czas znakowania.

W zaleznosci od potozenia stacji znakowania i rozmiaréw opakowania dostepny czas
znakowania moze by¢ bardzo zréznicowany. Wybdr wiasciwego miejsca znakowania
laserowego to zadanie, ktére spoczywa przede wszystkim na dostawcy urzadzen
pakujacych. W przypadku niektdrych maszyn jedynym wykonalnym rozwigzaniem

jest znakowanie podczas sterowanej przerwy w ruchu w bebnach do suszenia. Inne
urzadzenia umozliwiaja znakowanie opakowart w momencie, w ktérym wchodza one do
maszyny pakujacej lub wychodza z niej, transportowane na przeno$nikach.

Kolejnym waznym aspektem jest rozmiar opakowania. W przypadku znakowania podczas
sterowanej przerwy w ruchu w kazdym zagtebieniu bebna do suszenia moze znajdowac
sie od 1 do 7 opakowan. Zalezy to jednak od konkretnej maszyny pakujacej oraz od tego,
czy szerokos¢ opakowania jest standardowa (23 mm), czy zmniejszona (nawet 12,5 mm).
W przypadku znakowania na biezaco zréznicowana wielko$¢ opakowan ma wptyw na
rozstaw produktéw oraz na maksymalng osiggalna predkosc pracy linii.

5. Szczeliny znakujace.

Wieksze szczeliny znakujace pozwalaja na znakowanie wiekszej liczby opakowar za
pomoca tego samego lasera lub obstuge tego samego opakowania przez dtuzszy czas.
Nie wszystkie lasery sg jednakowe — pie¢ najwiekszych firm tytoniowych wybrato w
ostatnim czasie Videojet ze wzgledu na wiekszg szczeline znakujaca, ktéra umozliwia
znakowanie za pomoca jednego lasera zamiast dwaoch.

6. Zgodnosc z systemem wizyjnym.

Dla wydajnosci systemdw wizyjnych duze znaczenie majg wiasciwosci obszaru
znakowania. Optymalny kontrast pozwala zwiekszy¢ do maksimum réznice miedzy
Rmax (miara jasnos$ci) a Rmin (miara ciemnosci) w miejscu, w ktérym umieszczane jest
oznakowanie. Aby moéc otrzymywac spojne i przewidywalne rezultaty, liczne firmy
ujednolicajg pod wzgledem kolorystycznym obszar znakowania wszystkich oferowanych
przez siebie linii produktow.

7. 0gdlna integracja.

Pomysine wdroZenie zalezy od efektywnego zintegrowania ze sobg urzadzer OEM, lasera,
systemu wizyjnego i systemu Codentify. W tym celu firma Videojet opracowata zestaw
Videojet Codentify Box, ktéry umozliwia bezproblemowa integracje.

Zadzwon pod numer 887 444 600
odwiedz strone www.videojet.pl
lub napisz na adres marketing@videojet.com

Videojet Technologies Sp. z 0.0
Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Tradycyjne znakowanie na
opakowaniu

Opakowanie, na ktérym
znajduje sie kod kropkowy, kod
Codentify® i dwa wiersze tekstu

Podsumowanie

System Codentify® zapewnia ochrone
legalnosci Twojej marki, a prawidtowo
zintegrowany nie musi w zaden sposéb
wplywac na wydajnos¢ linii. Skonsultuj sie
zlokalnym przedstawicielem, aby uzyska¢
porady dotyczace znakowania laserowego,
systemu Codentify i audytu linii
produkcyjnej lub aby wykona¢ wydruki
testowe na prébkach w specjalistycznych
laboratoriach firmy Videojet. Firma
Videojet — jedno z najwiekszych na
Swiecie przedsiebiorstw w branzy
znakowania laserowego — poprowadzi
Cie przez caly proces i wykorzysta zdobyte
doswiadczenie w celu opracowania
rozwigzania, ktdre:

« umozliwi fatwa integracje z generatorem
kodéw Codentify oraz Twoimi
urzadzeniami pakujacymi

+ bedzie pracowato z szybkosciag okreslong
przez Twoje linie pakujace

« pomoze obnizy¢ catkowity koszt
posiadania
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Polityka firmy Videojet Technologies Sp. z 0.0. przewiduje ciggte doskonalenie oferowanych
produktdw. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukgji lub w parametrach
bez uprzedniego powiadomienia.

Codentify to zastrzezony znak towarowy firmy Digital Coding & Tracking Association.
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